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defloculação

velocidade de formação de parede

teor de Carbono

3p.e. da barbotina (g/cm ) 1defloculante  (%) viscosidade mín. copo ford (s)

espessura em 2min. (mm) espessura em 4min. (mm) espessura em 8min. (mm)

C (%)

índice de plasticidade  |  Atterberg
Limite Líquido (%) Limite Plástico (%) Índice de Plasticidade (%)

2empacotamento e resistência  | corpo cru 
3densidade aparente a seco  (g/cm ) 2resistência mecânica a flexão  a seco  (kgf/cm )

3Propriedades de queima
o1170 C o1200 C
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3Dap. (g/cm )

-7 -1oa   (10 C )25-325

-7 -1oa   (10 C )transformação a:b

Cor  | corpo queimado

Colorimetria

L

b

a

22 -  Corpo-de-prova obtido com material desagregado, prensado a 400kgf/cm  com 6,5% de umidade.

3 - Queima em forno a rolos, com ciclo de 51min.

1 -  Silicato de sódio

ARGILA ABS
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OBSERVAÇÕES

T cota
ARGILA ABS

E m s u s p e n s õ e s a q u o s a s c o m A r g i l a A B S , o r e d u z i d o t e o r d e d e f l o c u l a n t e 
necessário para mínima viscosidade confere facilidade de dispersão em água.
Em cerâmicas conformadas por colagem, a ótima defloculação aliada a elevada 
velocidade de formação de parede de ABS, confere facilidade de processamento e elevada 
produtividade. Em cerâmicas prensadas, o bom índice de plasticidade de ABS, aliado 
ao bom empacotamento e resistência a seco, conferem ótima conformação 
e evitam quebras antes da queima. 
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